The Working Procedure of Boiler and Pressure Vessel Manufacturer Licensing
 锅炉压力容器制造许可工作程序

第一章  总则

第一条 为规范锅炉压力容器制造许可的工作程序，根据《锅炉压力容器制造监督管理办法》（以下简称《管理办法》）的有关规定，特制定本程序。

第二条 锅炉压力容器制造许可工作程序指锅炉压力容器及安全附件制造许可申请、受理、审查、证书的批准颁发及有效期满时的换证程序。

第三条 国家质量监督检验检疫总局锅炉压力容器安全监察机构（以下简称总局安全监察机构）设锅炉压力容器制造许可办公室，负责办理制造许可日常事务。

各省级质量技术监督部门可根据需要设置相应机构，办理本地区制造许可日常事务。

第二章  申请

    第四条 申请的提出

    1 申请A、B、C级锅炉和A、B、C级压力容器以及安全阀、爆破片、气瓶阀门等安全附件制造许可的境内制造企业应向总局安全监察机构提交申请。申请资料应先经省级质量技术监督部门安全监察机构（以下简称省级安全监察机构）审核并签署意见。

2 申请D级锅炉、D级压力容器制造许可的境内制造企业应向企业所在地的省级安全监察机构提交申请。
    3 申请锅炉、压力容器或安全阀、爆破片、气瓶阀门等安全附件制造许可的境外制造企业应向总局安全监察机构提交申请。

    第五条 申请时企业应提交以下申请资料（申请资料应采用中文或英文，原始件为其他文种时，应附中或英译文）：

1 锅炉、压力容器或安全附件制造许可申请表（见附录1、附录2和附录3）一式三份；

    2 工厂概况说明；
3 依法在当地政府注册或登记的文件复印件；

4 锅炉压力容器制造企业资源表（见附录4、附录5）；

5 工厂已获得的认证或认可证书复印件；

6 典型产品名称及相关参数和规格；

7 产品图纸和设计文件（适用于有型式试验要求的产品，见第十四条）；

8 工厂质量手册；

9 其他必要的补充资料。

第三章  申请受理

    第六条 负责受理申请的安全监察机构对企业提交的申请资料进行审查后，在十五个工作日内确定是否予以受理。

    第七条 对符合申请条件的制造企业，安全监察机构在申请表上签署同意受理意见，并将一份申请表返回申请企业。

第八条 对境内制造企业，在同意申请受理时，安全监察机构发函通知该企业所在地省级安全监察机构。

    第九条 对不符合申请条件的企业，发证部门在申请表上签署不受理意见并说明理由，将一份申请表返回申请人。

    第十条 获得申请受理的制造企业，应按《锅炉压力容器制造许可条件》（以下简称《许可条件》）中产品质量的有关规定试制相应级别的典型产品（或承压部件），以备制造许可审查和进行型式试验（仅适用于有型式试验要求的产品）。

第四章  审查
    第十一条 制造企业完成产品试制后，向同意申请受理的安全监察机构书面报告试制情况，提出审查申请。

    第十二条 安全监察机构或委托审查机构按审查要求制定审查计划、组织审查组，并将审查日程安排至少提前一周通知到申请企业。

    第十三条 审查组按《许可条件》的规定对工厂进行检查和产品检验，主要审查：

1 核实生产场地、加工制造设备、检验试验设备及人员状况；

    2 审查质量手册和相关文件；

    3 审查质量管理体系的实施情况；

4 审查相关的技术资料；

5 对试制产品进行检查和试验。

    第十四条 有型式试验要求的产品，如：气瓶、安全阀、爆破片和气瓶阀门等，应在工厂检查前完成以下审查内容：

1 审查有关设计文件、图纸。

    2在现场随机抽样，进行产品型式试验，试验结果应符合相应标准。

    第十五条 根据审查结果，审查组应完成书面审查报告报发证部门的安全监察机构。
第十六条 制造企业可根据需要，按照自愿原则，在正式审查前向委托审查机构提出预审的要求。

第5章 《制造许可证》的批准颁发和换证

    第十七条 发证部门的安全监察机构对审查报告进行审核并提出审核结论意见。
    第十八条 对于审核结论意见为符合《许可条件》的企业，由安全监察机构上报发证部门为其签发《制造许可证》。
    第十九条 《制造许可证》自签署之日起，四年内有效。持证企业如需在有效期满后继续持有《制造许可证》，应在有效期满前六个月向发证部门书面提出换证申请。

    第二十条 逾期未提出换证申请的，《制造许可证》在有效期满时自动失效，企业被视为自动放弃。

    第二十一条 换证的申请、受理、审查及批准发证程序同本程序第二章至第五章的规定。

     第二十二条 对有型式试验要求的产品，换证审查时，若其产品未发生适用标准、材质、结构型式和使用条件的改变，可免做型式试验。

    第二十三条 对于审查结论为不具备换证条件的制造企业，允许另行申请低于原制造级别的许可。

第6章   许可证的注销、暂停和吊销程序
    第二十四条 企业由于破产、转产等原因不再制造锅炉压力容器产品时，应将《制造许可证》交回发证部门，办理注销。

    第二十五条 按照《管理办法》对持证制造企业实施责令改正时，发证部门应书面通知制造企业，明确责令改正的内容和时限。

    第二十六条 按照《管理办法》对持证制造企业实施暂停使用《制造许可证》时，发证部门应书面通知制造企业，说明暂停使用《制造许可证》的原因和暂停期限以及责令企业整改的要求。

    第二十七条 按照《管理办法》对持证制造企业实施吊销《制造许可证》时，发证部门应书面通知制造企业，说明吊销《制造许可证》的原因。制造企业应将《制造许可证》交回发证部门。

第7章   附则

    第二十八条 本程序由总局锅炉压力容器安全监察局负责解释。

    第二十九条 本程序自2003年1月1日起执行。
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附录 1
锅炉制造许可申请表
1. 申请企业全称:
  地址:                                                   邮政编码：                 
  电话:                                       传真:                                      
  企业网址：                                  电子邮件地址:                       
  其他制造场地地址（企业另有其他制造场地的）：

2. 企业持证情况：

2.1 持有中华人民共和国锅炉制造许可证(申请换证或升级时填写):

	许可证级别
	锅炉参数

（温度、压力及额定热功率）
	执行规范、标准
	许可证颁发日期
	范围限制

	□A

□B

· C
□D

· 有

机热

载体

锅炉
	
	   
	
	  


  2.2 企业持有其他何种锅炉产品认证或批准证书：

3. 申请许可级别:
	申请许可级别
	锅炉参数（温度、压力及额定热功率）
	执行规范、标准
	范围限制

	□A

□B

□C

□D

□有机热载体锅炉
	
	
	    


4. 近四年锅炉制造情况：

	生产年度
	锅炉产品参数

（温度、压力、蒸发量或

额定热功率）
	锅炉产量（台数/蒸吨）


	         年


	
	

	         年


	
	

	         年


	
	

	         年


	
	


5.申请人声明与签署:

    在此我声明本企业自愿申请锅炉制造许可，所填内容属实，并遵守中华人民共和国《锅炉压力容器制造监督管理办法》的规定，接受工厂检查和产品检测以及许可后的监督检验，提供各种必要的工作条件，同时按规定支付各项费用。
申请人签名:                       职务:                       日期:                 

（申请企业的法人代表或其授权人亲笔签名）
联系人：                      职务:                       电话:                      
传真:                       电子信箱地址:                                   

                                               （申请企业公章）

6. 省级锅炉压力容器安全监察机构意见（不适用境外企业）:

  盖章（签名）:                                               日期:                

7 国家质量监督检验检疫总局锅炉压力容器安全监察局意见:

  盖章（签名）:                                               日期:                

注：
1 申请表需用中文或英文填写，一式三份。
2 境外申请人需将申请表和其他申请资料按如下地址寄至中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局锅炉压力容器制造许可办公室。
   地址：中国北京市朝阳区和平街西苑2号楼    邮编：100013

   电话： 86-10-84273524; 84273525                传真： 86-10- 84272526      

   电子信箱：mlo@cbpvi.org.cn  

附录 2
压力容器制造许可申请表
1.申请企业全称:
  地址:                                                   邮政编码：                
  电话:                                     传真:                                      

  企业网址：                                电子邮件地址:                          
  其他制造场地地址（企业另有其他制造场地的）：

2.企业持证情况：

2.1 持有中华人民共和国压力容器制造许可证(申请换证或升级时填写):

	许可证级别
	制造范围
	代表产品
	执行标准规范
	许可证颁发日期

	A


	· A1
□A2
· A3
· A4
· A5
	
	
	

	B
	□B1

· B2
· B3


	
	
	

	C


	□C1

□C2

□C3
	
	
	

	D
	□D1

□D2
	
	
	


2.2 持有其他何种压力容器产品认证或批准证书：

3申请许可级别: 

	申请许可级别
	申请制造范围
	代表产品
	执行标准规范

	A


	□A1

□A2

□A3

□A4

        □A5
	
	

	B


	□B1

· B2
· B3


	
	

	        C


	□C1

□C2

· C3

	
	

	D


	□D1

□D2
	
	


4 近四年压力容器制造情况：
	生产年度
	压力容器代表产品

	压力容器产量


	         年

	
	

	         年

	
	

	         年

	
	

	         年

	
	


5.申请人声明与签署:

    在此我声明本企业自愿申请压力容器制造许可，所填内容属实，并遵守中华人民共和国《锅炉压力容器制造监督管理办法》的规定，接受工厂检查和产品检测以及许可后的监督检验，提供各种必要的工作条件，同时按规定支付各项费用。
申请人签名:                       职务:                       日期:                 

（申请企业的法人代表或其授权人亲笔签名）
联系人：                      职务:                       电话:                      
传真:                                    电子信箱地址:                                   

                                               （申请企业公章）

6. 省级锅炉压力容器安全监察机构意见（不适用境外企业）:

  盖章（签名）:                                               日期:                

7.国家质量监督检验检疫总局锅炉压力容器安全监察局意见:

  盖章（签名）:                                               日期:                

注：
1 申请表需用中文或英文填写，一式三份。
2 境外申请人需将申请表和其他申请资料按如下地址寄至中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局锅炉压力容器制造许可办公室。
   地址：中国北京市朝阳区和平街西苑2号楼    邮编：100013

   电话： 86-10-84273524; 84273525

   传真： 86-10- 84272526      

   电子信箱：mlo@cbpvi.org.cn
附录3：

安全附件制造许可申请表
1.申请企业全称:
  地址:                                            邮政编码：                       
  电话:                                       传真:                                   

  企业网址：                                 电子邮件地址:                       
  其他制造场地地址（企业另有其他制造场地的）：

2.企业持证情况：

2.1 持有中华人民共和国安全附件制造许可证(申请换证或增项时填写):

	许可证项目
	型号、规格、参数
	执行规范、标准
	许可证颁发日期
	范围限制

	安全阀
	
	
	   
	  

	爆破片
	
	
	
	

	气瓶阀
	
	
	
	

	其他
	
	
	
	

	
	
	
	
	


  2.2 企业持有其他何种锅炉产品认证或批准证书：

3.申请许可项目:
	申请许可项目
	型号、规格、参数
	执行规范、标准

	安全阀
	
	

	爆破片
	
	

	气瓶阀
	
	

	其他
	
	

	
	
	


4.近四年安全附件制造情况：

	生产年度
	安全附件种类
	型号、规格、参数
	产   量


	         年


	安全阀   
	
	

	
	爆破片
	
	

	
	气瓶阀
	
	

	         年


	 安全阀       
	
	

	
	爆破片
	
	

	
	气瓶阀
	
	

	         年


	安全阀    
	
	

	
	爆破片
	
	

	
	气瓶阀
	
	

	         年


	安全阀     
	
	

	
	爆破片
	
	

	
	气瓶阀
	
	


5.申请人声明与签署:

    在此我声明本企业自愿申请安全附件制造许可，所填内容属实，并遵守中华人民共和国《锅炉压力容器制造监督管理办法》的规定，接受工厂检查和产品检测以及许可后的监督检验，提供各种必要的工作条件，同时按规定支付各项费用。
申请人签名:                       职务:                       日期:                 

（申请企业的法人代表或其授权人亲笔签名）
联系人：                      职务:                       电话:                      
传真:                       电子信箱地址:                                   

                                               （申请企业公章）

6. 省级锅炉压力容器安全监察机构意见（不适用境外企业）:

  盖章（签名）:                                               日期:                

7 国家质量监督检验检疫总局锅炉压力容器安全监察局意见:

  盖章（签名）:                                               日期:                

注：
1 申请表需用中文或英文填写，一式三份。
2 境外申请人需将申请表和其他申请资料按如下地址寄至中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局锅炉压力容器制造许可办公室。
   地址：中国北京市朝阳区和平街西苑2号楼    邮编：100013

   电话： 86-10-84273524; 84273525                传真： 86-10- 84272526      

   电子信箱：mlo@cbpvi.org.cn   

 附录 4                                                         
锅炉压力容器制造企业资源表
1. 基本情况

	1.1
制造厂名称
	


	1.2 制造厂地址
	

	  
	


	1.3
制造厂建立年份
	


	1.4
开始制造申请产品的年份
	

	

	1.5
工厂占地面积(m2)
	


	1.6
车间面积(m2)
	


	1.7  曝光室面积(m2)
	


2. 制造厂状况

	2.1 总经理姓名
	

	
	
	
	

	2.2 管理者代表姓名
	
	职位
	


2.3 各部门人员状况
	部门
	负责人姓名
	数量 

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	公司人员总数
	
	


	2.4. 专业设计人员:
	


	2.5. 工程技术人员:
	


	2.6. 焊接专业人员:
	


2.7.持证焊工与焊接操作者:

	
	规范或标准
	总人数

	1
	按中国标准
	

	2
	
	

	3
	
	

	4
	
	


	2.8. 持证无损检测人员：
	

	
	执行规范或标准
	探伤方法
	人数 

	
	
	
	Level  I
	Level  II
	Level  III

	1
	按中国标准
	RT
	
	
	

	
	
	UT
	
	
	

	
	
	MT
	
	
	

	
	
	PT
	
	
	

	
	
	ET
	
	
	

	2
	
	RT
	
	
	

	
	
	UT
	
	
	

	
	
	MT
	
	
	

	
	
	PT
	
	
	

	
	
	ET
	
	
	


2.9. 分包情况：
    无损检测：                  射线    超声     渗透    磁粉      涡流     其他

        检测方法:               □RT    □UT    □PT    □MT     □ET     □   

        承担分包项目的企业名称：                                                                   

热处理：

    承担分包项目的企业名称：                                                               

理化性能试验：

    承担分包项目的企业名称：                                                               

3. 主要生产设备状况 

	序号
	设备名称 
	台数
	功能或能力

	1
	卷板机
	
	最大板厚:            mm

	2
	压机
	
	最大吨位:            Ton

	3
	吊车
	
	最大起吊能力:        Ton

	4
	弯管机
	
	最大弯管能力: Φ     ×     mm

	5
	钻孔
	
	最大钻孔能力: Φ     ×     mm

	6
	立车
	
	最大能力:     Φ     

	7
	刨边机
	
	最大能力:               m

	8
	焊机
	
	手工焊

	
	
	
	埋弧焊

	
	
	
	氩弧焊

	
	
	
	钨极气体保护焊

	
	
	
	熔化极气体保护焊

	9
	热处理炉
	
	最大炉膛体积：
         m×         m×         m

	10
	切割设备
	
	

	11
	其他设备
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


	
	
	
	

	
	
	
	


4. 主要检验与试验设备状况

	序号
	设备名称 
	台数
	功能或能力

	1
	材料试验机  
	
	最大能力:              N

	2
	冲击试验机
	
	

	3
	硬度试验机 
	
	□Hb         □Hv        □Hl

	4
	超声测厚仪器
	
	

	5
	化学元素分析仪
	
	□C   □S   □P  □Mn  □Si  □Cr
□Ni  □Ti   □Mo   □     □    

	6
	射线探伤机
	
	最大能力:                    Kv

	7
	超声波探伤仪
	
	

	8
	磁粉探伤机
	
	

	9
	水压试验设备
	
	最大压力:                    MPa

	10
	气密试验设备
	
	最大压力:                    MPa

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


5. 工厂仪器设备校准能力
5.1 压力表:      校准范围       从           MPa 到           MPa

5.2 热电偶:      校准范围       从            ℃  到            ℃       

5.3 电焊机电流:  校准范围       从            A   到            A
   电焊机电压：校准范围        从            V   到            V   
6. 备注:

企业负责人签字：                       职务：                   日期:                       
附录 5                                                        
安全附件制造企业资源表
1. 基本情况

	1.1
制造厂名称
	


	1.2 制造厂地址
	

	  
	


	1.3
制造厂建立年份         
	   


	1.4
开始制造申请产品的年份
	


	1.5
工厂占地面积(m2)
	


	1.6
车间面积(m2)
	


2. 制造厂状况

	2.1 总经理姓名
	

	
	
	
	

	2.2 管理者代表姓名
	                                    
	职位
	


2.3 各部门人员状况
	部门
	负责人姓名
	人员数量 

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	公司人员总数
	
	


	2.4. 专业设计人员:
	                                                    


	2.5. 工程技术人员:
	


2.6 安全阀流量试验员: ___________________________________________________________
2.7.持证焊工与焊接操作工:

	
	规范或标准
	总人数

	1
	按中国标准
	

	2
	
	

	3
	
	

	4
	
	


	2.8. 持证无损检测人员：
	

	
	执行规范或标准
	检测方法
	人数 

	
	
	
	Level  I
	Level  II
	Level  III

	1
	按中国标准
	RT
	
	
	

	
	
	UT
	
	
	

	
	
	MT
	
	
	

	
	
	PT
	
	
	

	2
	
	RT
	
	
	

	
	
	UT
	
	
	

	
	
	MT
	
	
	

	
	
	PT
	
	
	


2.9.分包情况：

      无损检测：                射线    超声     渗透    磁粉      其他

      检测方法:                 □RT    □UT    □PT    □MT     □            
          承担分包项目的企业名称:                                                             
      热处理：

          承担分包项目的企业名称:                                                               
      理化性能试验：

          承担分包项目的企业名称:                                                       
2.10 主要部件供货：   

      阀体等铸件：

         供货企业名称: __________________________________________________________
      弹簧：

         供货企业名称:___________________________________________________________
3. 主要生产设备状况

	序号
	设备名称 
	台数
	功能及能力

	1
	加工中心
	
	功能及最大加工能力

                                mm

	2
	数控机床
	
	功能及最大加工能力

                                mm

	3
	激光切割机
	
	功能及最大加工能力



	   4
	其他机加工机床
	
	功能及最大加工能力

                                mm

	5
	压力机
	
	最大压力                        Ton

	6
	热处理炉
	
	最大炉膛尺寸                    mm    

	7
	焊机
	
	

	
	
	
	

	8
	吊车
	
	最大起吊能力:                   Ton    

	9
	研磨机
	
	功能及最大加工能力

	10
	铸造设备
	
	功能及最大加工能力

	11
	
	
	

	12
	
	
	

	13
	
	
	


4. 主要检验与试验设备状况

	序号
	设备名称 
	台数
	功能或能力

	1
	材料试验机
	
	

	2
	冲击试验机
	
	

	3
	硬度计
	
	□HRB     □HV    □HRC    □HS    

	4
	测厚仪
	
	

	5
	化学成分分析仪
	
	

	6
	无损检测设备
	
	□RT    □UT     □MT     □PT    

	7
	几何尺寸及表面粗糙度测量装置
	
	□ 三维尺寸测定装置  □ 工具显微镜

□ 干涉仪            □ 其他（     ）

	8
	弹簧试验机  
	
	最大能力:                       N

	9
	整定压力调整试验装置
	
	最大整定压力MPa
	进口尺寸范围mm

	
	气体
	
	
	

	
	液体
	
	
	

	
	蒸汽
	
	
	

	10
	动作性能和流量试验装置
	
	压力范围MPa
	进口尺寸范围mm
	最大流量

	
	气体
	
	
	
	

	
	     液体
	
	
	
	

	
	蒸汽
	
	
	
	

	11

	常温爆破压力试验装置
	
	最大能力                 MPa

	12


	高温爆破压力试验装置
	
	最大能力                     ℃
                             Mpa  

	13
	水压试验设备
	
	最大压力:                     MPa

	14
	气密试验设备
	
	最大压力:                     MPa

	15
	真空氦捡漏仪
	
	精度:            

	
	
	
	

	
	
	
	


5. 工厂仪器设备校准能力
5.1 压力表:      校准范围       从           MPa 到           MPa

5.2 热电偶:      校准范围       从            ℃  到            ℃       

5.3 电焊机电流:  校准范围       从            A   到            A
   电焊机电压：校准范围        从            V   到            V   
6. 备注:

企业负责人签字                  职务                   日期:                     
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